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SHARK

282 CCS/MA

SHARK 282 CCS (Cut control System)
Bandsdgemaschine fiir Schnitte von -45° bis
+60°.

Funktionsweise: Nachdem man das Material
vorgeschoben hat und den Schraubstock
geschlossen hat, wird der Schnittvorgang in

Gang gesetzt. Die Absenkung erfolgt durch das
Eigengewicht, wird durch eine Feder ausgeglichen
und durch einen hydraulischen Bremszylinder
reguliert. Wenn der Schnitt ausgefihrt ist, wird
der Sagearm von Hand bis zu der notwendigen
Position fiir die Zufihrung des Materials
hochgedriickt.

In der MA Ausfiihrung (pneumatischer
Schraubstock), erfolgt die Funktion Schraubstock
auf/zu tiber ein manuell betdtigtes Ventil.

(als Option mit Pedalsteuerung).
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